E-posta: info@stenkim.com.tr
www.stenkim.com.tr

Q Stenkim Kimyasal Maddeler Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi

Biiro | Office Fabrika | Factory
Portakal Cicegi Sok. Ansera |s Merkezi Kavakli Mahallesi Kavakh Kiimeevleri No: 159
i No: 17/126 A.Ayranci/Ankara TURKIYE Altindag / Ankara TURKIYE
yapl klmyasa”arl Tel: +90(312) 442 26 30 pbx Tel: +90(312) 3991027 -39910 28
Faks: +90 (312) 442 26 15 Faks: +90(312) 399 10 32
M.Karagiizel Vergi Dairesi 781 0513128 Ticaret Sicil No. 157993

StenSeal® Markali, Derz ve Gatlak Dolgu Malzemeleri
Genel Uygulama Sureci

ilgili diger dokiimanlar:

1 Derz tasarimi
2 Yapilarda derzler ve sizdirmazilik malzemleri

UYGULAMA ESASLARI

e YUZEY HAZIRLIGI
O GENEL

= Kullanilacak derz ve catlak dolgu malzemesinden umulan faydanin
saglanmasinda ilk ve en 6nemli husus yluzeyin hazirlanmasidir. Gerekli
temizlik ve yluzey hazirlama iglemleri dikkatle, 6zenle ve bilingli olarak
yapiimaldir. isin uzmani olmayan kisilere yaptirilan yiizey islemleri cogu
zaman Yyetersiz sonuglara neden olmaktadir. Uygulayicilarin bu
hususta egitilmeleri ve denetlenmeleri gerekmektedir. Derz ve c¢atlak
dolgu isleminden o6nce sorumlular gerekli denetimleri yapmali ancak
uygun sekilde temizlenmis yerlere dolgu yapilmasina izin
vermelidir.

= Derz dolgusunun performansi tek basina malzemeye bagh degildir. Derz
yuzeyleri, astar malzeme ve derz dolgusu bir sistem olusturur. Bu
sistemin ne kadar saglam olacagi sistemdeki tim elemanlarin teker teker
ne kadar saglam olduguna baghdir. Sistemin tamami ancak en zayif
sistem elemani kadar saglam olabilir; daha saglam olamaz. Mesela,
macunu uyguladiginiz yuzey herhangi bir maddeyle Kirli ise yani macun
ve derz yuzeyleri arasinda baska bir katman varsa, yapisma ancak bu
yabanci maddenin macuna ve derz yuzeyine yapigmasina, esnekligi de
ancak bu maddenin esneme potansiyeline bagl olacaktir.

= YUlzeyin temiz olmasi zorunludur ama yeterli degildir. Kuru olmayan
yuzeylere uygulanan macun ve malzemeler olumsuz yonde etkilenirler.
Yuzeyin kuru gibi gérunmesi ylzeyin kuru oldugu anlamina gelmez.
Ozellikle soguk havalarda, yagislari takip eden zamanlarda, havadaki
rutubetin doygun oldugu kosullarda uygulamacilarin dikkatli olmalari
gerekmektedir. Risk varsa uygulama yapilmamali veya acil durumlarda
yuzey sicak hava ile iyice kurutulduktan sonra uygulama yapiimaldir.
Betonun bagil rutubetinin %70'den disik olmasina dikkat edilmelidir.

Derz uygulayicilarinin uymasi gereken ana kural birkag kelimeyle kisaca
ifade edilebilir: Derzler temiz ve kuru olmalidir

o BETON YUZEY HAZIRLIGI
= Beton ylzeyler tamamen kurint almig, temiz ve kuru olmalidir. Betonun

dokumu sirasinda kullanilan parafinik emulsiyon gibi kirleme maddeleri,
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kalip ayirici maddeler ve yluzeye bulasabilecek benzeri diger

madde kalintilarinin  mutlaka kumlama veya taslama yoluyla
uzaklastiriimasi, ¢iplak beton ylzeyinin gikarilmasi gereklidir. Ylzeyden
kolayca kopabilecek gevsek dokular giderilmeli, derz kenar kiriklari,
derze bitisik veya yakin catlaklar onariimalidir. StenCare® markali
artnler bu amagla Uretilmistir.

Resim 1. StenCare® uygulamasi Resim 2. StenCare®ile onarilmis beton

zemin

» Ozellikle derz kesimi sirasinda yiizeye sivasan beton tozlarindan olusan
katman betonmus gibi gézukur ve ¢iplak gozle yapilan kontrollerde fark
edilmesi zordur. Bu katmanin mekanik yontemlerle temizlenmesi
zorunludur. Asagidaki soldaki resimde, firga ve basingli hava ile
temizlendigi belirtilen derzin yan yuzeylerinde yapigik kalmis tabakalar
gorulmektedir. Sagdaki ise temiz bir derzin yakin plan resmidir.

X e

.
"

Resim 3. Derz resimleri
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Resim 4. Derzin temizlenmesi

= Standart beton uygulamasi yerine bazi katkilarla hazirlanmig betonlarda
kullanilan kimyasallarin yapismayi etkileyip etkilemedigi test edilerek
belirlenmelidir.

= Beton ylzeyleri zeminden emdigi sudan veya yagmur suyundan dolayi
cogu zaman nemlidir. Nem igeren beton yuzeylerin rengi genellikle daha
koyudur. Yuzey kuru gibi gozikse dahi iyi bir yapismayi engelleyecek
kadar nem igerebilir. Bu gibi durumlarda uygulama yapilmamali veya
sicak hava (flecleriyle, alevle kurutma, metil etil keton gibi su
uzaklastirici solventlerle yuzeyi yikama yontemleri uygulandiktan sonra
astar malzeme ve macun uygulanmalhdir.

Resim 5. Kuru zemin Resim 6. Islak Zemin
= Beton vylzeyler igin uygun astarlarin segiminde Astar Segim
Kilavuzu'ndan yararlanabilirsiniz.
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o CAM VE CAMSI YUZEYLER (PORSELEN, FAYANS, VB.)

= Cam ve camsi diger yuzeylerde de iyi bir sizdirmazlik uygulamasi,
ancak tam bir temizlikle mimkindur. YUlzeydeki gozle farkedilemeyen
yags!i maddeler ve parmak izi gibi kirlilikler yapismayi ¢ok olumsuz
etkilerler. Bu tur yuzeyler MEK veya IPA gibi ¢ozucu bir madde ile
temizlenmeli ve iyice kurutulmalidir. Kullanilan solventler temiz olmali ve
yagsi maddeler icermemelidir. Sizdirmazlik malzemeleri temizlikten
sonra yuzeyin kurumasini takib eden en kisa surede uygulanmalidir.

= Cam ve camsi ylzeyler igin uygun astarlarin segiminde Astar Segim
Kilavuzu'ndan yararlanabilirsiniz.

o AHSAP YUZEYLER

= Derz macunlari kuru ve yeni ahsap yuzeylere gayet iyi yapisirlar. Eski
ahsap yuzeylere yapilacak uygulamalarda temizlik buyuk dnem tasir.

= Catlak, kirik ve ¢Okuk yerler uyumlu dolgu ve onarim macunlari ile
onariimahdir.

= Regineli gam ve tik agaci gibi yag igceren ahsaplarda astar kullanmak
gerekir. Ahsap yagdli ise yapisma yavas geligir.

= Eski boyall yuzeylerdeki boyalar temizlenmelidir. Boyali ahsap yuzeylere
macun uygulamak zorunlu ise boya yuzeyinin puruzlendiriimesi ve
astarlanmasi gerekir. Boyle bir uygulama
oncesinde macunun boyali ylizeye yapismasini test etmek faydalidir.

= Ahsap yuzeyler igin uygun astarlarin segiminde Astar Segim
Kilavuzu'ndan yararlanabilirsiniz.

O METAL YUZEYLER

= Metallerin birlesim yerlerinde de sizdirmazlik uygulamasi yapilabilir.
Metallerde de yuzey temizligi en 6nemli husustur. Kumlama, tel fircayla
fircalama, taslama veya zimparalama ile temizlenmis ve purizlenmis
yuzeyler iyi yapisma saglanmasi i¢in dnemlidir. Bu yuzeyler solventle
silinmeli ama parlatiimamalhdir.

= Cok iyi yapismig kaliteli vernikler, firin boyalar, toz boyalar, epoksi akrilik
ve polilretan boyalar haric kalitesiz  koruyucu kaplamalar
uzaklastirimahdir. Saglam boya ve kaplamalarin yuzeyi yagh, vaksli,
yapigsmayi onleyici herhangi bir madde ile kapli olmamalidir. Boyali metal
yuzeylere yapisma testi yapilmali, uygun sonu¢ alindiginda macun
uygulanmalidir.

= Eski aluminyum ve bazi celiklerdeki gozle farkedilmeyen oksit tabakalari
bazi sorunlara neden olabilir. YUzeyler butun kirliliklerden kurtariimal ve
astarlama oncesi mumkun oldugunca iyi temizlenmelidir. Kumlama,
taglama veya zimparalama ile yeterli temizlik elde edilebilir. lyi kaliteli
sentetik ve selulozik tiner gibi solventlerle silinerek yuzeydeki gres ve
yaglar uzaklastiriimahdir. Silerek temizlemede kirliligin solventten tekrar
yuzeye bulagsmasina izin verilmemelidir. Bu sebeple dnceden kullaniimig
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solventler temizlikte kullanilmamalidir. YUzey solventle islakken temiz bir
bezle silinerek kurutulmali, kendiliginden kurumasina izin verilmemelidir.

= Metal panellerlerle yapilan, prefabrik bina ve baraka uygulamalarinda,
konteyner Uretimindeki gibi metal metale duvar baglantilarinda kargilkh
gelen yuzeylerin temizlenmesine 6zel dikkat gosteriimelidir. Bu yuzeyler
acikta olmadiklarindan basit bir fircalama ile temizlenemezler. Guglu
temizleme aletleri, doner firgalar kullanmak gerekebilir. Metal yuzeyler
baska tirden malzeme yuzeyleriyle karsilikli geliyorlarsa her iki yuzeye
uyumlu astarlarin kullaniimasina dikkat edilmelidir.

= Metal malzemelerin sl genlesme katsayilari oldukca yuksek
oldugundan kullanilacak sizdirmazlik macunlari ylksek elastikiyette
olmahdir.

= Metal ylzeyler igcin uygun astarlarin seciminde Astar Secim
Kilavuzu'ndan yararlanabilirsiniz.

e ASTARLAMA

Ugulama yerine ve uygulanacak macuna gore segilen StenAst® markali astarin

nasil uygulanacagi, ilgili astarin kullanim kilavuzunda belirtiimektedir. Burada

genel kurallardan soz edilecektir.

o Oncelikle astar uygulamasina gegmeden o©nce yiizeylerin temizligi,
atmosferik kosullarin uygunlugu kontol edilmeli, meteorolojik beklentiler de
uygunsa astar uygulanmasina baslanmalhdir.

O Astarlarda belirtilen karigtirma, uygulama, bekleme surelerine uyulmalidir.

O Taban malzemesine astar bulastirilmamalidir. Astar taban malzemesini
etkileyecek kimyasal yapida ise taban malzemesi astarlama yapildiktan
sonra yerlestiriimelidir.

e TABAN MALZEMELERI
Bir ¢ok derzin derinligi enine gére ¢ok daha fazla oldugu icin macun
kalinhgini ayarlamak Uzere bir taban veya dolgu malzemesinin kullaniimasi
gerekir. Derzin iglevini yerine getirebilmesi derz tasariminin dogru yapiimig
olmasi ve derz macununun dogru derinlikte uygulanmasi énemlidir.
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Resim 5. Derz taban fitili yerlestirme aparati

Resim 6. Derz taban fitilinin yerlegtirilmesi

Derz macununun kalinliginin derz enine orani 1'den kuguk olmalidir. 6 ile
12 mm'lik ince derzlerde 1-0,8 olan bu oran 12 mm'den genis derzlerde 0,8-
0,5 arasinda olmalidir. Derinligin gereginden fazla olmasi derz macununun
maruz kalacagi gerilimi arttirir. Derin uygulama, yuzeyden ayrilma, betonun
kenardan kopmasi, macunun ortadan yarilmasi gibi sonuglara neden olur.
Gereginden ince uygulamalarda ise esneme ve bluzilme sirasinda macun
esneyerek degil bukulerek calisir. Bukulen macun trafigin etkisiyle kisa
surede asinarak etkisini kaybeder.

Bu nedenlerle esnek, dayanikli, su emmeyen, macuna yapismayan bir
malzemenin derzin iginde belli bir derinlige sikistirlarak yerlegtiriimesi
gerekir. Bu malzeme Ustine uygulanan macuna yapismayacak ve macunun
gereken kalinlikta uygulanmasini mumkuan kilacaktir. Bu amagla en ¢ok
kapal hucreli polietilen fitiller kullanilmaktadir. StenBacker bu amagla
uretilmistir. Derz taban fitilleri derz genisliginden % 20 kadar kalin secilmeli
ve fitiller derz igine istenen derinlige sikistirilarak yerlestirilebilmelidir.
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Dogru D
uygulama

/D=1
Derz dolgu hataLrl
Ajhisif Kohesif

Ayrilma Yarilma

Hatal
uygulama

O Cok genis derzlerde tabana istenen derinligi saglayacak sekilde yuksek
yogunluklu polistren kopuk veya kurutulmus kum désenmesi mumkundur.
Bu taban malzemelerinin Uzerine yapisma engelleyici olarak, ayrica
polietilen bir bandin yerlestiriimesi gereklidir. Derz macununun tabana
yapismamasl ¢ok onemlidir. Tabana yapisan macun derzin genlesmesi
durumunda tabandan ayrilamayacagi icin esneyemez ve uzunlamasina
yarilir.
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derzier geniglediginde macunun esnemesine derz mnis'e(’aim macunun

d .. t"r\\

Macunun derz dibine yvapigtk olmarmh

Macunun derz dibine yapisik olmasa,

olanak verir esnemesine engel olur.

Resim 7. Derz hareketleri

e UYGULAMA

(©)

Derz temiz ve kuru hale getirilip, astarlama yapildiktan ve taban malzemesi
yerlestirildikten sonra uygulamaya gegcilir. Uygulama, kullanilacak
StenSeal® macununun Ozelliklerine bagh olarak akitilarak, havali veya
elektrikli macun pompalari ile pompalanarak, doldurulabilir hazneli
uygulama tabancalariyla, spatila ve diger yontemlerle yapilabilir. Yontem ne
olursa olsun uygulama iginde birka¢ husus akilda tutulmalidir.

Uygulama suresince atmosferik kosullarin uygunluguna dikkat edilmelidir.
Hava ve zemin sicakhgi +10°C ve uUzerinde , rutubet %70 ve altinda
olmalidir. Mevcut ya da beklenen bir olumsuz kosul varsa uygulamaya
gecilmemelidir.

Kosullar uygun olmadigi halde acil olarak uygulama yapilmasi zorunlu ise
asagidaki 5.1 ve 5.2 paragraflarindaki ikazlara uyulmaldir.

Derz kanallarinin temizliginin, astarlanmasinin ve taban malzemenin
yerlestiriimesinin dogru sekilde yapildigindan emin olunmali, bir eksiklik
varsa uygulama oncesi tamamlatiimalidir.

Yatay ya da dikey derzlerde taban malzemesi uygun derinlige yerlegtirilmis
olmalidir. Taban malzemesi konulmadan yapilimis gelisiglzel bir uygulama

ileride ciddi sorunlara neden olacaktir.
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O Cok bilesenli malzemelerde bilesenlerin Ureticinin belirttigi oranlarda ve
yontemlerle karistiriimasi hususuna dikkat edilmelidir.

o Karigtirilan ¢ok bilesenli macunlar belirtilen “Karigim émrd” siresi iginde
kullaniimalidir.

O Derz kanali asagidan yukari, icten digsa dogru doldurulmali, iginde hava
hapsedilmemesine dikkat edilmelidir.

O Akmaz ve standart tip koyu kivamli macunlarin islatma 6zelligi dusuk
oldugundan o6zellikle beton gibi purtzlu yuzeylere uygulanirlarken yapisma
yuzeylerine dogdru bastirilarak doldurulmalari gerekir. Macuna baski
uygulamak, purtzler arasinda sikisan kuguk ylUzey baloncuklarinin
giderilmesine yardimci olur.

O Doldurulmus derzde kabariklik yapan fazla malzeme olmamali, varsa
sertlesmeden giderilmelidir. Derze herhangi bir profil verilecekse uygun

Resim 8. Derz macununun uygulanmasi

e ISLAK VEYA TAZE BETONLARDAKI DERZLER

O Derz dolgu macunlarinin buayuk bir kismi nemle etkilestiginden nemli
yizeylerde kullanilmamalidirlar. Ozellikle poliiretan gibi neme duyarli
kimyasal sistemlerde sertlesme reaksiyonunun istenen sekilde
gelisebilmesi igin derzlerin ve ortamin kuru olmasi gerekir. Sertlesmemis
macundaki aktif bilegen ile su arasindaki tepkime karbondioksit gazinin
olusumuna neden olur. Bu da macunun istenmeyen bir gsekilde sismesine ve
stingerimsi bir yapida sertlesmesine sebep olabilir. Nemli betonlardaki
derzler doldurulurken macunun sismesine sebep olan bu baloncuklarin
olusumuna mani olmak icin 6zen ve dikkat gdsteriimelidir. ki bilesenli
StenSeal® derz dolgu macunlarinda bu etkinin en aza indirgenmesi igin
gerekli onlemler alinmigtir. Ancak en iyi sonuglar igin; dncelikle derzin
kurutulmasi, uygun astarla astarlanmasi gereklidir. Yiksek nemli, hatta
yagisl kosullarda kabul edilir sonuglar alinabilmekle birlikte kuru ve temiz
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yuzeylere yapilan uygulamalarin en iyi, en uzun dmurlu sonuglari sagladigi
unutulmamalhdir.

0 SOGUK HAVALARDA UYGULAMA
= Normal olarak derz dolgu iglemi, sicakligin 10 °C ve Uzerinde, rutubetin
%70 ve altinda oldugu zamanlarda yapilmasi gerekir.
= Ancak gerekli onlemler alinarak ve 06zel yontemler uygulanarak bu
kosullarin diginda da uygulama yapiimasi mumkundur. Asagida, olagan
kosullar disinda, acil olarak yapilmasi gereken derz dolgu iglemlerinde
takip edilmesi gereken yol hakkinda bilgi verilmektedir.

= Kig kosullarinda uygulamada zorluklar olsa da macunlama yapilabilir,
soguk hava kosullarinda da basarili uygulamalar gercgeklestirilebilir.
Donma sicakhgi civarinda ve altinda karsikh yuzeylerin Uzerinde
genellikle gozle fark edilmeyen bir buz filmi bulunur. Bu filmi yok etmeden
bir yapisma saglamak olanaksizdir. Donma sicakliginin altinda
calisiimasi gerektiginde en uygun yontem derzi alevle veya sicak hava
uflecleriyle kurutmak ve sicaklik hala 4°C'nin Uzerindeyken uygulamayi
yapma teknigidir. Bu yontemde hazirlik islemlerinin kisa surede
yapilmasi ve isin hizli bir galismayla seri sekilde tamamlanmasi gerekir.
Duguk sicakliklarda macunlarin sertlesmesi uzun zaman alacaktir.
Macunlarin karigtiriimadan dnce sicak bir yerde tutulmalari suretiyle ve/
veya hizlandirici (StenQuick) kullanilarak makul surelerde sertlesme
temin edilebilir. Yatay derzlerde akigkan (selflevel), dikey derzlerde
akmagz tip (nonsag) malzemelerle, uyarilarin gézénunde bulunduruldugu
dikkatli bir uygulama ile basarili sonuglarin saglandigi uygulamalar
mumkunddar.

e YOKLAMA
Akmaz tip ve koyu malzemelerde daha iyi bir goruntu elde etmek i¢in macun
yuzeyleri duzeltilebilir veya sekillendirilebilir. Bu iglem akmaz tip macunun
yuzeylere bastirilarak daha iyi yapigmasi i¢in olumlu bir etki de yaratir. Keskin
ve net sinirlarin istendigi yerlerdeki uygulamalarda maskeleme bandi
kullaniimasi onerilir.

e ONARIMLAR
StenSeal® macunlari benzer yapili temiz ylizeylere yapisir ve hasar gormis
yerler Kkesilerek cikarildiktan sonra yenilenebilir. Asfalt, zift gibi macunla
doldurulmus eski derzlerde yenileme yapilacagi zaman eski malzemenin
tamamen temizlenmesi ve temiz bir yuzeyin eldesi ve astarlanmasi gerekir.

e STOKLAMA
StenSeal® StenAst® ve diger malzemeler kullanima kadar serin, kuru bir
mekanda 10-25° C'de tutulmahdir. Acilmis ve sonra iyi kapatiimamis veya
sizdirmazhgi bozulmus kutulardaki drtnler sertlesebilir. En kotu stoklama
kosullari; stoklama sirasinda nefes alip vermeye benzer etki yapan sicak-soguk

Uriin Uyqulama belgesi: TD.UB-001- 2006
Yenileme tarih ve sayisi: 230307-01

Sayfa: 10/11




E-posta: info@stenkim.com.tr
www.stenkim.com.tr

Q Stenkim Kimyasal Maddeler Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi
Biiro | Office Fabrika | Factory
Portakal Cicegi Sok. Ansera |s Merkezi Kavakli Mahallesi Kavakh Kiimeevleri No: 159
i No: 17/126 A.Ayranci/Ankara TURKIYE Altindag / Ankara TURKIYE
yapl k'myasa”arl Tel: +90(312) 442 26 30 pbx Tel: +90(312)3991027-3991028
Faks: +90 (312) 44226 15 Faks: +90(312) 39910 32

M.Karagiizel Vergi Dairesi 781 0513128 Ticaret Sicil No. 157993

deviniminin fazla oldugu, baraka tipi izolasyonsuz depolardaki gibi kosullardir.
Isinan malzeme kutulari giser, soguyunca buzusur. Bu ¢cevrim malzemenin hava
almasina ve ambalajin sizdirmazhiginin giderek artan sekilde azalmasina neden
olur. Macunlar yuksek sicakliklarda uzun sure tutulmamalhdirlar.

e SERTLESME
StenSeal® macunlarinin biylk cogunlugu iki bilesenlidir. Bu tlr Uretan
malzemeler, bilesenlerin karigtiriimasiyla baglayan kimyasal reaksiyon sonucu
sertlesirler. Sicakta hizli, sogukta yavas serlesirler. Normal kogullarda Stenseal
macunlari 24-72 saatte sertlesir. Bu sUre sonunda kurlesme buyuk olgude
tamamlanmig olur. Tam kurlesme ise normal kosullarda 7 gun surer.
Klrlesmenin tamamlanmasina ragmen yapisma oOzellikleri 3-4 hafta daha
gelismeye devam eder.

e TEKNIK SERVIS

StenSeal® poliiretan macunlarin  Gstin  6zelliklerinden tam  olarak
faydalanabilmek i¢in uygulamanin hatasiz yapilmasi gerekir. Bundan dolayi,
Ozellikle macunlarimizi ilk defa kullanacak kullanicilara mimkin oldugunca
yardimci olmak sirket politikamizdir. lyi bir sonug, iyi bir uygulama ile
mimkindir. lyi bir uygulama ise ancak yeterli egitime ve ustalia sahip
elemanlarca yapilabilir. Firmamiz egitim konusunda yardimci olmaya her
zaman hazirdir. Bu nedenle kullanicilarin tereddut ettikleri her hususta teknik
servisimize danismalari beklenmektedir.
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