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YUZEY HAZIRLIGI : Kaplama yapilacak zeminlerdeki yiizeyler

BETON YUZEYLER

A. GENEL OZELLIKLER

1.

2.

10.

11.

12.

13.

Yeni betonlar 30 gunlik kirind almig, saglam, basma dayanimi en az 250 kg/cm?
olmalidir.

Beton temiz, kuru olmali, herhangi bir kiirlesme kimyasali, sizdirmazlik, kurutma
kimyasali, kalip ayirici yag vb ihtiva etmemelidir.

Beton karisiminda kimyasal katkilar veya kirlesme sirasinda normal sulama disinda
kimyasal bir ydntem kullanildiysa kaplamayi yapacak firma bu konularda mutlaka
bilgilendiriimelidir.

Zemin ylzeyleri ¢elik mala ile dizeltiimis ve egimi diizguin sekilde verilmis olmalidir.
Tesfiyede hata 3 metre yarigapindaki alanda 3 mm'yi asmamalidir.

Mutlak nem orani %3'den, badil nem % 70'den fazla olmamalidir. Beton yluzeyleri
tuttugu sudan veya yagmur suyundan dolayi gogu zaman nemlidir. Ylzeyi kuru gibi
g6zikse dahi iyi bir yapismayi engelleyecek kadar nem igerebilir. Kiiglk ylzey
uygulamalari (derz dolgu, beton onarimi gibi) s6z konusu oldugunda sicak havayla,
alevle kurutma veya metil etil keton gibi su uzaklastirici solventlerle ylzeyi yikayarak
kurutma yontemi faydali olabilir.

Gres ve yag gibi kirlilikler, yeterli yapismayi engellemeleri nedeniyle, kimyasal
yontemlerle, kumlanarak veya zimparalanarak tamamen uzaklastinimahdirlar. Bu tar
kirleticileri solventle temizlemek pek etkin degildir. Solventler kirliligi ya dagitir ya da
betonun daha igine islemesine neden olabilirler.

Kalkmis, kabarmis, siskinlesmis yerler olmamali, varsa uygun yéntemlerle ve onayli
malzemelerle giderilmelidir. Catlak onarimlari da onayli malzemelerle yapilmalidir.
Eski beton yuzeylerdeki sentetik kaplamalar, yapistirici, boya ve diger organik esasli
kalintilar tamamen kaldiriimis, tim yuzey zimpara makinasi, kumlama ve benzeri
yontemlerle temizlenmis, saglam yapida olmayan kisim uzaklastiriimis ve gerekli
onarimlar onayli malzemelerle saglam bir sekilde yapilmig olmalidir.

Yuksek derecede yapismanin istendigi ve ylzeyin kumlanarak temizlenmesinin
imkansiz oldugu belli bazi uygulamalarda beton ylzeyler % 15 oraninda konsantre
hidroklorik asitten hazirlanmis ¢ozelti ile ylizey asitleme islemine tabi tutularak
temizlik yapilir. Bir litre ¢ozelti ile 1 metrekare yer asitlendirilir. Ylizey kaplama veya
macun uygulamasina ge¢gmeden 6nce yuzeyin asitten temizlenmesi 6nemlidir. Bunun
icin yuzeyin zayif alkali ¢6zeltiyle ve suyla yikanmasi uygulanir. Bu islemden sonra
yuzeyin kurumasi beklenilmelidir.

Kapali mekan uygulamalarinda, kot alti veya Ustl, kaplanacak zemin tabliyesinin
tabani ve ¢evresi uygun tipte membranla su gegirimsiz hale getirilmis olmalidir.
Hidrostatik basinca maruz kot alti tabliyelerde yalitim daha da 6zenle yapilmali ve
tabliyenin toprak taraflari bir ka¢ kat kaliteli membranla (sivi uygulanan veya hazir)
tam olarak sizdirmaz hale getirilmis olmalidir.

Genis ylzey kaplama uygulamalarinda yeterli kuruluk saglanmadan ve bu durum
uygun bir testle kesinlestirimeden uygulamaya baslaniimamalidir. Beton tabliye altina
su izolasyon membranlari veya ustte bir kaplama yapilarak, veya her ikisi birlikte
uygulanarak sizdirmaz hale getiriimisse, bu tabliye i¢inde kalan fazla miktarda nemin
sicaklik degisimleriyle anormal bir su basincina neden olacagi dikkate alinmalidir.
Tudla, siva, karo, mermer, mozaik benzeri islemler bittikten, tesisat ve boya
ekiplerinin isi tamamlanmis ve ekipler isyerini terketmis olmalidir. Bu iglerden arta
kalan kirlilik ve lekeler, zemindeki yabanci maddeler (yani boya, harg, siva vb.
kalintilar) temizlenmis olmaldir.

Spor salonu, endustriyel tesis ve benzeri kapall mekanlarda; zemin kuru, tim
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acikhklar kapatiimis ve isitma ve havalandirma sistemi kurulmus ve ¢aligir durumda
olmalidir. is baglamadan énceki bir hafta boyunca ve is siiresince yogusma
engellenmeli, ortam sicakligi 15°C'nin Ustinde tutulmaldir.

14. Prefabrik T kirisler tizerine dokilmis beton tabliyelerdeki kontrol derzleri kirigler arasi
derzler ile ayni eksende agilmalidir.

15. Kaplanacak ylizeyde mevcut metal kisimlar tel firga veya kumlama ile
temizlenmelidir.

B. Kaplamaya hazirlik ve yoklamalar

1. Kaplanacak alanin ayni dizlemdeki sinir yerlerine 6 mm genisliginde 1-2 cm
derinliginde derz agilarak kaplama alan sinirlari kesinlestirilir. Kaplama sinirlarinin
disina dizgln sekilde maskeleme bandi yapistirilir ve bu bant tim kaplama islemi
bitene kadar korunur.

2. Duvarlar arasindaki alanlarda duvarlara parelel ve duvardan 15 cm uzakta 6 mm
genisliginde, 2 cm derinliginde bir kanal agmak, kése birlesme yerlerinde olusabilecek
ayrilma, ¢atlama ve galismalanin, duvardan gelebilecek olumsuzluklarin zemine zarar
vermesini dnler.

3. Yuzeydeki 2 mm' den genis olan gcalismayan (statik) ¢atlaklar ve 2 mm"den kii¢ik bile
olsa hareketli gatlaklar 6-8 mm genigliginde ve 12-15 mm derinliginde kesilmelidir.
Kesilen bu gibi yerler ile genlesme ve kontrol derzleri temizlenmelidir. Tim ylzey ve
derzler temizlendikten sonra derz kanallarina tstte 8-10 mm bosluk kalacak sekilde
kapali hicreli taban fitilleri yerlestiriimeli ve sonra kalan bosluklar kendinden ylizey
dizleyen derz dolgu malzemesi ile doldurulmalidir.

4. Yatay ve dikey yuzeylerin birlesim koseleri akmaz tip derz dolgu malzemesiyle
doldurulmahdir. Bu gibi kdse bilesim yerlerinde macun bandi 25 mm genisliginde ve
45 derece egimli olmaldir.

METAL YUZEYLER

1. Celik, paslanmaz c¢elik, aliminyum, bronz veya prin¢ ya da diger metallerde
sizdirmazlik veya yizey koruma amagh kaplama yapilacaksa uygulama oncesi ylizey
hazirhgi yapilmahdir.

2. Yuzeylerdeki yapismis yabanci parcalar, boya ve laklar tel firga ile ve solventle
temizlenmelidir.

3. Yuzeydeki oksit tabakalari tamamen uzaklastiriimali ve astarlama éncesi mimkun
oldugunca iyi temizlenmelidir. Mimkinse kumlama veya taglama tercih edilmelidir.

4. Boya tineri, ksilen, triklor etilen gibi solventler gres ve yaglari uzaklastirir, ancak
temizlenen kirliligin solventten tekrar yiuzeye bulagsmasina izin veriimemelidir. Solvent
temiz (6nceden kullaniimamig) olmali ve bolca uygulanan tinerden kalan islaklik temiz
bir bezle silinmelidir.

5. Telfirga ile temizlenmis ve plrtzlenmis yuzeyler yapisma igin ¢ok uygundur. Bu
yuzeyler solventle silinmeli ama parlatiimamalidir.

6. Metal metale duvar baglantilarinda temiz metal ylzeylerin karsilikli gelmesine 6zel
dikkat gdsterilmelidir. Bu yuzeyler genellikle kirlidirler ve acgikta olmadiklarindan basit
bir fircalama ile temizlenemezler. Guglu temizleme aletleri kullanmak gerekir.

7. Metal yuzeylerin astarlanmasina veya kaplaniimasina temizlikten sonra hemen
baslaniimalidir. Bekletildiginde oksitlenme sonucu iyi ylizey 6zellikleri kaybolabilir.

8. Boyali metal plakalardan olusan sistemlerdeki baglanti yerlerine uygulanacak
sizdirmazlik macunlarinin daha iyi yapismasini saglamak Uzere birlesim yerlerinin
ksilen gibi bir solventle silinerek temizlenmesi gerekir. Boyall ylizeylerde yapismanin
bir n deneme ile saptanmasi faydahdir.
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Kaplama malzemeleri yeni, kuru ahsaba gayet iyi yapisir.

Eger ylzeyler boyanmis ise boyalar temizlenmelidir.

Tik agaci gibi yag igceren ahsaplar ¢cok yavas kururlar. Bu tip agaglarda astar
kullanmak gerekir. Ahsap yagli ise yapisma yavas gelisir.

Ahsaptaki onarima muhtag yerler onarilmali, ¢catlaklar ve budak yerleri uygun
macunlarla doldurulmali ve zimparalanmalidir.

Ahsap ylzeylerin uygun astar malzeme ile astarlanmasi yapisma hatalarini en aza
indirger.

CAM, PORSELEN VE CAMSI YUZEYLER

1
2
3.
4

Yiizeyler MEK, IPA gibi bir madde ile temizlenmeli, iyice kurutulmalidir.
Yilzeylerin yag ve parmak izinden korunmasi dnemlidir.

Kullanilan solventler temiz olmali ve yagsi maddeler icermemelidir.
Temizlikten hemen sonra uygulamaya gecilmelidir.
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