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1. Uran Tanimi

StenSeal® 2PT 110 iki bilesenli, soguk uygulamali,
kimyasal olarak sertlesen, duzgun yuzey veren poliuretan
esasl komur katrani katkili, elastomerik, asinma direnci ve
yapisma gucu  yuksek, oOzellikle yakitlarindan, hidrolik
sivilardan  ve vyaglardan etkilenmeyen, adir trafik
kosullarina uygun, yuksek esneklikte, dinamik hareketlere
dayanikli bir malzemedir. Ultraviyole isinlarina direnclidir.

StenSeal® 2PT 110 12,5 kg'lk teneke takimlar halinde
satisa sunulur.

2. Kullanim Yerleri

StenSeal® 2PT 110 park alanlar, kargo sahalari, kopraler
ve yollaricin uretilmektedir. Yuksek esneklik istenen butun
derz ve catlaklara uygundur. Beton—beton, asfalt-beton
arasl derzler ve asfalt-asfalt arasi derzlerde Ustun yapisma
ve esneklik saglar. Acik sahalardaki her turlt yatay derzler
icin uygundur.

3. Derz Tasarimi

Derz genisligi beklenen hareketin iki katindan veya 8mm
‘den daha dusuk olmamaldir. 15 mm'den dar derzlerde
dolgu derinligi, genislige esit olarak ayarlanmalidir. 15-25
mm arasl derzlerde derz derinligi, derz genisliginin
%80'ine esit olmalidir (min. 14mm). Daha genis derzlerde
derz derinligi 20 mm olarak ayarlanmalidir.

Derinligin ayarlanabilmesi icin derz icerisinde taban
malzemesi kullanilmalidir. Taban malzemesi hesaplanan
toplam derz ve pah derinlige yerlestirilmelidir. Bazi derz
genislikleri icin hesaplanan boyutlar tabloda yer
almaktadir.

Yeni beton sahalarda, kuruma sirasinda ve sonrasinda
olusabilecek buzUlmelerin neden olacagl catlaklarin
lokalize edilmesi i¢cin, dokum sirasinda birakilan veya
dékumden sonra acilan yalanci derzlerin tasarmi ve
dolgu sekli de onemlidir. Derzlerin tasarmi konusunda
teknik dokUimanimizi incelemeniz onerilir.

4. Uygulama
4.1. Yuzey Hazirlama

Derz yuzeyleri temiz ve kuru olmalidir. Yag, gres, bitum
veya eski derz malzemeleri tamamen temizlenmelidir.

Soguk Uygulamali,
Poliuretan Esasli, Agir
Hizmet ve Trafik Amacli,

Catlak Tamir, Derz Dolgu
ve Izolasyon Malzemesi

e Polilretan esasli, iki bilesenli

e Soguk uygulamali

o Kimyasal olarak sertlesir ve kendiliginden
dluzgun yuzey verir

e Asinma direnci ve yapisma gucu ¢cok yuksek

e Dinamik hareketlere direncli yapida

e Yuksek esneklik istenen tum derz ve catlak
tamirleri icin ideal

e Asfalt — Beton arasi ve Asfalt — Asfalt arasi
derzlerde ustlin yapisma ve esneklik saglar

e Hidrolik yaglarina, seyreltik asit ve bazlara,
cesitli kimyasal maddelere direncli

e UVisinlarina tamamen direncli

e Kullanicr intiyaglarina gére daha hizli veya

yavas kurlenme saglanabilir

Derz kenarlarindaki gevsek malzeme giderilmeli, kirk derz
kenarlart onaritmalidir.

StenSeal® 2PT 110 butun diger polidretan esasll
malzemeler gibi sertlesmeden dnce sudan etkilenir. Bu
nedenle derzlerin kuru olmasi ve kimyasal sertlesme
olusuncaya kadar dolgu macununun su ile temas
etmemesi gerekmektedir
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Derz genisligi- mm 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36
Derz dolgu kalinigi- mm 8 10 12 14 14 14 16 19 20 20 20
Derz Ustu bosluk- mm 4 5 6 7 7 7 8 10 10 10 10
Fitil capi- mm 10 13 15 18 20 23 25 30 35 40 45
Minimum fitil derinligi- mm 12 15 18 21 21 22 24 29 30 30 30
Tuketim- metre / 12,5 kg set 130 83 58 43 37 32 26 18 15 13 12

4.2. Astar

StenSeal® 2PT 110 yeni beton derzlere astarsiz olarak
uygulanabilir. Ancak her durumda astarin uygulanmasi
olasi kirliliklerin, beton rutubetinin ve gevsek malzemenin
olumsuz etkisini en aza indirger. Bu nedenle plastik, cam
ve benzeri yuzeyler ile surekli su temasinin s6z konusu
oldugu her tir ylzeyde StenAst® S, veya StenAst® S,
kullanilmasi onerilir.

4.3. Taban Malzemesi

Derz genisligine gore belirlenecek dolgu derinligini
saglamak amaciyla derz icine tercihen dolgu
malzemesine yapismayan bir fitil yerlestirilmelidir. Kapali
hucreli polietilen kopukten fitiller (StenBacker) bu amaca
uygundur. Fitillerin capi derz genisliginden %10- 25 fazla
olmali, fitil derze sikistinilarak yerlestirilmelidir. Yerlestirme
sirasinda fitillerin zarar gormemesine dikkat edilmelidir.
Genis derzlerde fitil yerine polistren kopuk gibi yarr sert
malzemeler kullanilabilir.  Bu durumlarda dolgunun
yapismasini onlemek Uzere taban malzemesi Uzerine
polietilen bir bandin yerlestirilmesi gerekir.

4.4. Kanstirma

StenSeal® 2PT 110 A ve B diye adlandirilan iki bilesenden
olusur  ve bunlar uygun karisim oraninda
ambalajlanmislardir.

A bileseninin kutusu acilarak once kendi icinde 1-2 dk.
Kanistiriir, daha sonra B bileseninin tamami A bileseninin
Uzerine dokuldr ve dustk devirli (100- 500 d/dk.) bir
matkap ve uygun bir pervane veya paletle 3 dk. sure ile
karistinlir. Elle yapilan kanstirmalarda homojen karisimin
saglanmasi icin daha uzun sure karnstirmak gereklidir.
Kanstirma  sirasinda  karistincr  kabin her  tarafina
gezdirilmeli ve icine hava almamasina dikkat edilmelidir.

4.5. Uygulama

Uygulama vyeri ve uygulama aparatlarinin  kapasitesi
dikkate alinarak karisim émru icinde kullanilabilecek dolgu
macunu miktari belirlenmelidir. Karistirilan malzemenin
kansim omrl icinde kullanilmasi  gereklidir.  Omrind
tamamlayan macunu inceltmek amaciyla herhangi bir

solvent kesinlikle  kullanilmamaldir.
tamamlayan malzeme kullanilmaz.

Karisim émrunu

Hazirlanan karisim doldurulabilir tip pistonlu bir uygulama
aparatina (macun tabancasi — aplikator) doldurulur. Her iki
tip uygulama seklinde de aparata derz icine girebilecek
capta bir cikis ucu (meme) takilmali ve dolgu macunu
uygulanirken bu uc¢ derzin icindeki taban malzemesi
uzerinden kaydirilarak ilerletilmelidir. Boylece macun
altinda bosluk birakilmamasi ve yeterli miktarda macunun
uygulanmasi saglanir. Uygulamadan sonra macun yuzeyi
bir spatul ile duzenlenmelidir. Uygulama dogrudan bir
spatul yardimiyla da vyapilabilir. Ozellikle dekoratif
gorunusun  onemli  oldugu derzlerde uygulamaya
baslamadan once derzin iki yanina bant yapistinimasi
onerilir. Boylece uygulama sirasinda derz disina bulasan
malzeme uygulamadan sonra sokulen bant ile giderilmis
olur.

4.6. Hizlandinlmis Sertlesme

Tam sertlesmenin daha kisa surede olusmasi istendiginde
uretici firmadan temin edilecek hizlandirici StenQuick PU
kullanilabilir. Bu durumlarda sertlesme sureleri icin Uretici
ile gorusunuz. Cok sicak hava kosullarinda rahat bir
uygulama suresi saglanmasi icin  kurlenme suresinin
yavaslatilmasi istenebilir; boyle durumlar icin reaksiyon
yavaslatici StenSlow PU kullanilmasi onerilir.

4.7. Kisitlamalar

4 mm'’ den dar derzler icin onerilmez. Kirli, yagl, bittmlu
ve slak derzlerde kullanilmaz. Bu tdr derzlerin
uygulamadan once temizlenmesi iyi bir yapismanin
saglanmasi icin  dnemlidir. YUksek tasima direncine
ragmen civili lastik, buz zinciri, sivri topuklu ayakkabilar
zarar verebilir. Uygulama sirasinda cevre sicakligr 35°C
den yuksek ve 5°C" den dusuk olmamalidir. Bu kosullar
disindaki  kosullarda uygulama vyapilmasl zorunlu ise
Stenkim@ iletisime geciniz.

4.8. Uygulama Aletleri

Profesyonel kalite ekipmanlarin kullanilmasi énerilir.
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5. Temizlik

Uygulama aygitlan ve dolgu macununun bulastigi diger
aygitlar macun sertlesmeden temizlenmelidir. Bu amacla
once bez veya Ustlupu ile silinen aletler, StenSolver CL
veya aromatik esasli toluen, ksilen gibi solventlerle
temizlenmelidir.

6. Guvenlik

Malzeme Guvenlik Bilgi Formu (MSDS) uygulayicilar ve
denetleyiciler tarafindan dikkatle okunmali ve vyazilan
hususlara uygun davranilmalidir.  Bosalan ambalajlar
konusunda bu husustaki yonetmelik ve yasalara uygun
sekilde davranilmalidir

9. Teknik Veriler

7. Malzemenin Saklanmasi

Malzeme kuru ve kapali depolarda saklanmalidir. Tavsiye
edilen depo sicakligr 10 - 25°C" dir. Bu kosullarda
malzeme, acilmamis ambalajinda bir sene sureyle
ozelliklerini korur.

8. Firma Sorumlulugu

Bu dokumandaki veriler genel bilgi verme amaciyla
duzenlenmis olup Stenkim® ‘in  deneyimlerine ve
laboratuvar  testlerine  dayanmaktadir.  Uygulama
alanindaki yeterlilige iliskin karar verme sorumlulugu
aliclya aittir. Stenkim® tim Grtnlerini belirttigi kalite ve
kosullarda piyasaya sunar. Ancak alicinin tasima, saklama,
uygulama kosullart ve kullanimi hakkinda hi¢bir bilgiye
sahip  olamayacagl icin  kontrolu disinda  yapilan
uygulamalara iliskin - herhangi bir garanti vermez.
Stenkim® bu dokumandaki tim verileri haber vermeksizin
deqistirme hakkini sakli tutar.

Ozellik Yéntem Sonug

Baz Polimer 2 Bilesenli Politretan
Kati Madde Orani % 100

Renk Siyah

Yogunluk (A+B) 1,5040,1 g/cm?
Calisma Esnekligi GCenlesmede %50

Calisma Esnekligi BUzUsmede %50

Kopma Uzamasi ASTM D 412 Die B | > %750

Sertlik (Shore) ASTM D 2240 A1545

Geri Esneme EN 14188-2 >%96
Kanisimin Uygulama Omrua (Pot Life) @20°C 1 saat

On Sertlesme (Tack Free) @20°C EN 14188-2 12 saat

Hafif Yaya Trafigine Uygunluk Suresi @20°C 24 saat

Yogun Trafige Uygunluk Suresi @20°C 2 gun

Kimyasal Direng Kazanma Suresi @20°C 4 gun

ILGILI STANDARTLAR: TS 5926 EN ISO 14188-2, ASTM D-1850, ASTM C-920, MIL SS-S 200E, BS 5212

Stenkim® bu tablodaki degerlerle ilgili her an degisiklik yapma hakkina sahiptir.
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