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1. Uriin Tanimi

StenSeal® ASR-E modifiye asfalt, polimerler, plastifiyan
ve dolgu maddelerinden olusan sicak uygulamali ¢atlak
tamir, derz dolgu ve izolasyon malzemesidir. Yiksek
soguk esnekligine ve geri donuse sahiptir.
Uygulamadan kisa siire sonra agir trafik kosullarina
imkan verir. Asfalt sahalardaki catlaklar, kanallar,
derzler ve beton-asfalt arasi derzler i¢in uygundur.
StenSeal® ASR-E 14 kg'lik plastik ambalajlarda satisa
sunulur.

2. Kullanim Yerleri

StenSeal® ASR-E her tiirli asfalt ylizeyde ¢atlak tamiri,
derz dolgusu, kablo kanallarinin ortiilmesi, kiigik ¢apli
zemin tamiri gibi amaglarla kullanilir. Ayrica elastik
yapisi ve mikrobiyolojik etkenlerin olusmasina ve
gelismesine izin vermeyen o6zelligi nedeniyle solvent ve
yakit temasi olmayan her turlu alt yapida kullanima
uygundur. Beton sahalarda ve beton-asfalt arasi
derzlerde de kullanilabilir. Ozellikle su kanallari,
barajlar, hidroelektrik santralleri gibi sirekli su
temasina maruz kalan yerlerde tercih edilir.

3. Derz Tasarimi

Derz genisligi beklenen hareketin iki katindan veya
6mm ‘den daha disik olmamalidir. 14 mm'den dar
derzlerde dolgu derinligi 7 mm olarak ayarlanmalidir.
14-26 mm arasi derzlerde derz derinligi, derz
genisliginin yarisina esit olmalidir. 26-36 mm arasi
derzlerde derz derinligi 13 mm olarak ayarlanmalidir.
Daha genis derzler igin Stenkim?® ile iletisime geginiz.
Derinligin ayarlanabilmesi igin derz igerisinde taban
malzemesi kullanilmalidir. Taban malzemesi
hesaplanan toplam derz ve pah derinlige
yerlestirilmelidir.

Yeni beton sahalarda, kuruma sirasinda ve sonrasinda
olusabilecek buzilmelerin neden olacagl c¢atlaklarin
lokalize edilmesi i¢in, dokim sirasinda birakilan veya
dokumden sonra acilan yalanci derzlerin tasarimi ve
dolgu sekli de onemlidir. Derzlerin tasarimi konusunda
teknik dokimanimizi incelemeniz onerilir.

Sicak Uygulamali Elastik
Derz Dolgu ve Catlak Tamir
Malzemesi

Avantajlar

o Asfalt Polimer esasli sicak uygulamali

e Kullanima hazir

e Cok distk sicakliklarda dahi esnekligini korur;
kirilganlasmaz, ¢atlamaz

e Uygulandiktan kisa siire sonra agir trafik
kosullarina uygun hale gelir

e Asfalt sahalardaki derzlerin doldurulmasinda ve
catlaklarin onariminda kullanilir

4. Uygulama

Yiizey Hazirlama

Derz yizeyleri temiz ve kuru olmalidir. Yag, gres, bitim
veya eski derz malzemeleri tamamen temizlenmelidir.
Derz kenarlarindaki gevsek malzeme giderilmeli, kirik
derz kenarlari onarilmalidir.

Isitma

StenSeal® ASR-E mutlaka yag gomlekli karistiricili, 1si
kontrollii ekipmanlarda eritmelidir. Eritme kazanina
dokilen malzeme homojen bir sekilde isitilmali ve
karistirmalidir. Karisim 160-170°C 'ye kadar isitilir ve

uygulama sirasinda da bu sicakliklar korunur.
Karistirma disuk devirde vyapilmali ve sicak
malzemenin hava ile temasini en dusuk dlzeyde

tutulmalidir. Gomlekteki yag sicakligi higbir zaman
200°C 'yi ge¢gmemelidir. Daha ylksek yag sicakliklari
bolgesel asiri isinmalar nedeniyle malzemeye zarar
verebilir.
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Taban Malzemesi

Derz genisligine gore belirlenecek dolgu derinligini
saglamak amaciyla derz igine tercihen dolgu
malzemesine yapismayan, sicaga dayanikli bir
malzeme yerlestirilmelidir. Keten veya PP halat bu
amaca uygundur. Halatlarin ¢api derz genisliginden
%5-10 fazla olmali, halat derze sikistirilarak
yerlestirilmelidir. Don tehlikesinin olmadigi ve derz
hareketliligin az oldugu vyerlerde kurutulmus kum
kullanilabilir. Bu durumlarda dolgunun yapismasini
onlemek Ulzere taban malzemesi lizerine kagit bir
bandin yerlestirilmesi yararlidir.

Uygulama

Eritilen malzeme derze veya ¢atlaga sicak olarak
dokilmelidir. Buylk ¢apli uygulamalarda, isitmali gelik
hortumla techiz edilmis pompali sistemlerin
kullanilmasi tavsiye edilir. lyi bir yapismanin temini igin,
ozellikle soguk havalarda yiizeylerin bir LPG beki veya
elektrikli Gflec isitici ile 1sitilmasi, StenSeal® ASR-E 'nin
sicak derze veya ¢atlaga uygulanmasi onerilir. Zemin
egimi %2 'den fazla ise akmayi onlemek Uzere, belli

araliklarla derze dik olarak engel c¢ubuklarinin
yerlestirilmesi faydalidir. 10°C' den diisiik sicakliklarda,
fazla rizgarli veya vyagisli havalarda uygulama

yapilmamalidir.

Catlaklarin doldurulmasi

Hareketli catlaklarin en az 10 mm derinlik ve 10 mm
genisliginde olmak Gizere oluk agilmasi yararlidir. Bu tur
catlaklar derzler gibi doldurulmalidir. Catlaklarin
seyrek oldugu yerlerde sadece oluk acgilarak yapilan
onarim yeterlidir. Catlaklarin yogun oldugu yerlerde ise
dar c¢atlaklar igin kaplama, genis ¢atlaklar icin kombine
dolgu onerilir.

Hareketsiz asfalt derzleri ve catlaklarda ise genislik
fazla onemli degildir. En az c¢atlak genisligi kadar
uygulama derinligi saglana-bildigi surece, bu tir
catlaklar genisletiimeden ve kanal agilmadan tamir
edilebilir. Bu tiir yerlerde de uygulama derinliginin ve
ylzey temizliginin kesin olarak saglanabilmesi igin
kanal agilmasi faydalidir.

Kisitlamalar

10 mm' den dar derzler icin onerilmez. Kirli, yagli ve
islak ylzeylerde kullanilmaz. Bu tur derzlerin
uygulamadan once temizlenmesi iyi bir yapismanin
saglanmasi igin onemlidir. Yiksek tasima direncine
ragmen civili lastik, buz zinciri, sivri topuklu ayakkabilar
zarar verebilir. Uygulama sirasinda ¢evre sicakligi
10°C' den ve giglenme noktasindan distk olmamalidir.
Bu kosullar disindaki kosullarda uygulama yapilmasi
zorunlu ise Stenkim® iletisime geginiz.

Uygulama Aletleri
Profesyonel kalite
onerilir.Temizlik
Kullanilan ekipmanlar
temizlenebilir.

ekipmanlarin kullanilmasi

is bitiminde sicak su ile

5. Temizlik

Uygulama aygitlari ve dolgu macununun bulastigi diger
aygitlar macun sertlesmeden temizlenmelidir. Bu
amagla once bez veya dustiupu ile silinen aletler,
StenSolver CL veya white spirit, gazyagi, mazot gibi
alifatik solventlerle temizlenmelidir. Bu solventler
yanici oldugundan sicak ekipmanlarla ve agik alevle
temas etmemelidir. EKipmanlarin solventlerle temizligi
ekipman tamamen soguduktan sonra yapilmalidir

6. Giivenlik

Malzeme Givenlik Bilgi Formu (MSDS) uygulayicilar ve
denetleyiciler tarafindan dikkatle okunmali ve yazilan
hususlara uygun davranilmalidir. Bosalan ambalajlar
konusunda bu husustaki yonetmelik ve yasalara uygun
sekilde davranilmalidir.

7. Malzemenin Saklanmasi

Depolama 6mrii, ambalaj acilmaksizin 1 yildir. Uriinler
+10°C ile +25°C'de kapali ve direkt gines isigindan
korunarak depolanmalidir.
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8. Firma Sorumlulugu

Bu dokumandaki veriler genel bilgi verme amaciyla
diizenlenmis olup Stenkim® ‘in deneyimlerine ve
laboratuvar testlerine dayanmaktadir. Uygulama
alanindaki yeterlilige iliskin karar verme sorumlulugu
aliciya aittir. Stenkim® tiim Grinlerini belirttigi kalite ve

9. Teknik Veriler

kosullarda piyasaya sunar. Ancak alicinin tasima,
saklama, uygulama kosullari ve kullanimi hakkinda
hicbir bilgiye sahip olamayacagi i¢in kontroli disinda
yapilan uygulamalara iliskin herhangi bir garanti
vermez. Stenkim® bu dokiimandaki tiim verileri haber
vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar.

Ozellikler Yontem Sonug

Baz Polimer Stiren-biitadien blok kopolimer
Renk Siyah
Yogunluk 1,640£0,1 g/cm?®
Hareket Esnekligi %20

Sertlik (Shore) ASTM D 2240 A40+10
Maksimum Isitma Sicakligi 170 °C
Penetrasyon ASTM D 5329 3,5+0,5 mm
Sicakta Akma ASTM D 5329 1,0£0,5 mm
Geri Donis ASTM D 5329 > %50

Asfalt Uyumlulugu ASTM D 5329 Geger

Stenkim® bu tablodaki degerlerle ilgili her an degisiklik yapma hakkina sahiptir.
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